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Apresentacao

Os pinos de solda TUCKER séo utilizados nas mais diversas areas de manufatura industriais, se caracterizando por

aplicacéo de fixagdo sem furos de componentes.

Esse catélogo contém pinos de solda associados a um periodo curto de processo de solda por arco elétrico retirado

com alimentagdo automatica de pinos.

A qualidade do produto é a chave, em todas as facetas, da especificagdo do material ao processo de producgdo e
aplicacéo no cliente final. Fabricados com técnicas modernas de conformagéo a frio, nossos pinos de solda s&o

controlados em todas as fases da produgéo, incluindo a embalagem antes da expedic&o.
A gama de produtos descritos nesse catalogo inclui pinos de solda para aplicacdes especiais que integram o

renovado sistema de solda no-hole TUCKER. Aqui, o pino de solda TUCKER é utilizado como ponto de fixacédo para

a maior variedade de clips plasticos e outros componentes, principalmente na indUstria automobilistica.
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Pinos TUCKER Standard

A gama de pinos TUCKER Standard abrange uma grande variedade de opcdes para atender a necessidades
especificas de aplicages.

A grama de pinos TUCKER Standard inclui:

Rosca Métrica: M3 a M8

Pino Liso (sem rosca): f3af8 mm
Rosca Pinheiro: T4aT8

Pino Removedor de Tinta: conforme catalogo

Os pinos TUCKER Standard podem ser soldados manualmente ou em estacbes completamente automaticas. O

design do pino TUCKER é projetado para permitir a alimentagdo automatica.

Os flanges de solda dos pinos TUCKER sao normalmente 1,0 mm maiores em didmetro que o didmetro do corpo.

O comprimento também é um fator importante para uma alimentacdo automatica de alta velocidade: O menor

comprimento recomendado é de 2 x d (dobro do didmetro), o comprimento maior é 35 mm.
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Pinos TUCKER Standard com rosca métrica (M3 a M8)

Rosca métrica: M3 — M8

Material:
Arame de Aco 4.8 e 6.8 conforme DIN ISSO
898 parte 1
Arame de Aco Inox A2 e conforme DIN 267
parte 1
Arame de Bronze CuZzn conforme DIN
17672 parte 1

Protecdo Superficial

Cobreado, zincado/cromatizado

Caracteristicas: A forma conica do flange de solda tem a funcé@o de estabilizar e centralizar o arco elétrico
retirado, e conseqiientemente contribui para uma qualidade de solda livre de falhas

Aplicacdes:
Fixacdo de modulos
Fixacdo de componentes
Substituicdo de parafusos / prisioneiros
Substituicao de pinos de solda por resisténcia elétrica, prisioneiros e porcas

Fixacao eficiente em locais com alta temperatura

Propriedades:
Alimentacdo automética disponivel para comprimentos até 35 mm
Fixacdo de componentes
Substituicdo de parafusos / prisioneiros
Substituicao de pinos de solda por resisténcia elétrica, prisioneiros e porcas

Fixacao eficiente em locais com alta temperatura
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Pino TUCKER Standard com Rosca Métrica: M3

Comprimentos disponiveis: 5a 35 mm

Dados Técnicos:

I
h
— -
) ]
Chanfro

@d(mm) |[I(mm) @ f(mm) | h(mm) Ref. TUCKER
3.0 8.0 4.0 0.5 nao SWB 130
3.0 10.0 4.0 0.5 nao SWB 130
3.0 25.0 4.0 0.5 nao SWB 130

Para pinos métricos M3, material 4.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto seguro de 0,7
N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER séo produzidos automaticamente e o processo é totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.

Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos
especificos.
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Pino TUCKER Standard com Rosca Métrica: M4

Comprimentos disponiveis: 5a50 mm

Dados Técnicos:

|
h
— )
Q Q
Chanfro
@d(mm) |[I(mm) @ f(mm) | h(mm) Ref. TUCKER
4.0 7.0 5.0 0.6 néo SWB 130
4.0 12.0 5.0 0.6 néo SWB 130
4.0 20.0 5.0 0.6 nao SWB 130
4.0 30.0 5.0 0.6 nao SWB 130
Angulo do
@ d (mm) | (mm) @ f(mm) | h(mm) Chanfro Ref. TUCKER
4.0 15.0 5.0 0.6 30°+ 5° SWB 209
4.0 20.0 5.0 0.6 45°+ 5° SWB 321

Para pinos métricos M4, material 4.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto seguro de 1,8
N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER séo produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.

Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos
especificos.

-6 - A% BLACKEDEGKER COMPANY



Embhart

Teknolmivies

Pino TUCKER Standard com Rosca Métrica: M5

Comprimentos disponiveis: 6 a 60 mm

Dados Técnicos:

|
h
— )
Q Q
Chanfro
@ d (mm) | (mm) @ f(mm) | h(mm) Ref. TUCKER
5.0 10.0 6.0 0.7 nédo SWB 130
5.0 12.0 6.0 0.7 néao SWB 130
5.0 25.0 6.0 0.7 nao SWB 130
5.0 30.0 6.0 0.7 nédo SWB 130
Angulo do
@ d (mm) | (mm) @ f(mm) | h (mm) Chanfro Ref. TUCKER
5.0 10.0 6.0 0.7 40°+ 5° SWB 284
5.0 13.0 6.0 0.7 40°+ 5° SWB 319
5.0 21.0 6.0 0.7 45°+ 5° SWB 304

Para pinos métricos M5, material 4.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto seguro de 4,5
N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER séo produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.

Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos
especificos.
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Pino TUCKER Standard com Rosca Métrica: M6

Comprimentos disponiveis: 8 a 60 mm

Dados Técnicos:

|
h
— )
Q Q
Chanfro
@d(mm) |[I(mm) @ f(mm) | h(mm) Ref. TUCKER
6.0 10.0 7.0 0.8 néo SWB 130
6.0 15.0 7.0 0.8 néo SWB 130
6.0 20.0 7.0 0.8 n&o SWB 130
6.0 25.0 7.0 0.8 n&o SWB 130
6.0 30.0 7.0 0.8 néo SWB 130
6.0 35.0 7.0 0.8 n&o SWB 130
Angulo  do
@ d (mm) | (mm) @ f(mm) | h(mm) Chanfro Ref. TUCKER
6.0 10.0 7.0 0.8 45°+ 5° SWB 362
6.0 12.0 7.0 0.8 45°+ 5° SWB 169
6.0 16.0 7.0 0.8 45°+ 5° SWB 116

Para pinos métricos M6, material 4.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto seguro de 6,5
N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER s&o produzidos automaticamente e o processo é totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.

Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos
especificos.
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Pino TUCKER Standard com Rosca Métrica: M8

Comprimentos disponiveis: 10 a 60 mm

Dados Técnicos:

I
h
— )
Q Q
Chanfro
@d(mm) |[I(mm) @ f(mm) | h(mm) Ref. TUCKER
8.0 12.0 9.0 1.0 nao SWB 130
8.0 16.0 9.0 1.0 néo SWB 130
8.0 20.0 9.0 1.0 nao SWB 130
8.0 25.0 9.0 1.0 nao SWB 130
8.0 30.0 9.0 1.0 nao SWB 130
Angulo  do
@d(mm) |[I(mm) @ f(mm) | h(mm) Chanfro Ref. TUCKER
8.0 15.0 9.0 1.0 40°+ 5° SWB 207

Para pinos métricos M8, material 4.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto seguro de 20
N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER séo produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.

Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos
especificos.
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Pino TUCKER com Rosca Pinheiro (T4 — T8)

Rosca métrica: T4 - T8

Material:
Arame de Aco 4.8 conforme DIN ISSO 898
parte 1

/. - Arame de Aco Inox A2 e F1 conforme DIN 267
parte 11

Protecdo Superficial

Cobreado, zincado/cromatizado

Caracteristicas: O pino de solda com rosca Pinheiro possui um tipo Unico de rosca tolerante a pintura e
processos de impermeabilizacdo e protecdo. E projetado par ser usado em combinacdo com um clip plastico e
componentes para uma gama variada de aplicacfes.

AplicagOes:
Fixac&o de clips plasticos e componentes
Fixac&o de porcas plasticas
Fixac&o de abracadeiras plasticas e cabos elétricos
Fixacao de clips de linhas de freio, tubulagdes de combustivel

Fixac&o de botdes de pressao, suporte de molduras e outros componentes.

Propriedades:
Ponto de fixacdo para montagem rapida de clips e outros componentes
Clips plasticos podem quebrar devido & tor¢ao
Protecéo superficial de acordo com a especificacéo

Alimentacdo automética disponivel para comprimentos até 35 mm
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Pino TUCKER com Rosca Pinheiro: T4

Comprimentos disponiveis: 5a50 mm
Dados Técnicos:
I
P
2 o
a [
l2
1] d @ Chanfro
(mm) 11 (mm) [ 12 (mm) @ f(mm) [ h(mm) (mm) Ref. TUCKER
4.0 6.0 4.5 5.0 0.6 nao SWB 330
4.0 6.5 5.0 5.0 0.6 nao SWB 329
4.0 7.0 5.5 5.0 0.6 nao SWB 350
(0] d @ Chanfro
(mm) 1 (mm) [ 12 (mm) @ f(mm) [ h(mm) (mm) Ref. TUCKER
4.0 8.0 6.5 5.0 0.6 25 SWB 177
4.0 15.0 12.5 5.0 0.6 25 SWB 264
1] d @  Chanfro
(mm) 11 (mm) [ 12 (mm) @ f(mm) [ h(mm) (mm) Ref. TUCKER
4.0 11.0 9.0 5.0 0.6 2.6 SWB 357
4.0 28.0 26.0 5.0 0.6 2.6 SWB 385

Embhart
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Consulte o catalogo de clips plasticos para torque e for¢ca de tragdo, que podem variar de acordo com o tipo de clip

utilizado.

Os pinos TUCKER sé&o produzidos automaticamente e o processo é totalmente controlado na pesagem para

embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.
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Pino TUCKER com Rosca Pinheiro: T5

Comprimentos disponiveis: 6 a60 mm
Dados Técnicos:
I
P
2 o
a [
l2
1] d @  Chanfro
(mm) 11 (mm) [ 12 (mm) @ f(mm) | h(mm) (mm) Ref. TUCKER
5.0 12.0 9.0 6.0 0.7 25 SWB 253
5.0 14.2 11.0 6.0 0.7 25 SWB 236
5.0 22.0 19.0 6.0 0.7 25 SWB 265
1] d @ Chanfro
(mm) 11 (mm) [ 12 (mm) @ f(mm) | h(mm) (mm) Ref. TUCKER
5.0 7.0 5.0 6.0 0.7 3.2 SWB 283
5.0 9.0 6.0 6.0 0.7 3.2 SWB 134
5.0 10.0 7.0 6.0 0.7 3.2 SWB 156
5.0 13.0 10.0 6.0 0.7 3.2 SWB 227
5.0 16.0 13.0 6.0 0.7 3.2 SWB 251
5.0 16.5 13.0 6.0 0.7 3.2 SWB 157
5.0 18.0 15.0 6.0 0.7 3.2 SWB 148
5.0 20.0 17.0 6.0 0.7 3.2 SWB 258
5.0 25.0 22.0 6.0 0.7 3.2 SWB 168
5.0 30.0 25.0 6.0 0.7 3.2 SWB 216
5.0 35.0 32.0 6.0 0.7 3.2 SWB 230

Embhart
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Consulte o catalogo de clips plasticos para torque e forca de tragdo, que podem variar de acordo com o tipo de clip

utilizado.

Os pinos TUCKER séo produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para

embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.
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Pino TUCKER com Rosca Pinheiro: T6

Comprimentos disponiveis: 8 a 60 mm
Dados Técnicos:
Iy
h
= o
A [
l2
%) d Chanfro
(mm) 11 (mm) |12 (mm) @ f(mm) [ h(mm) Ref. TUCKER
6.0 9.0 6.5 7.0 0.9 néo SWB 368
1] d @ Chanfro
(mm) 11 (mm) [ 12 (mm) @ f(mm) | h(mm) (mm) Ref. TUCKER
6.0 14.0 12.0 7.0 0.9 3.5 SWB 356
6.0 15.0 13.0 7.0 0.9 35 SWB 250
6.0 16.0 13.0 7.0 1.0 3.5 SWB 354
6.0 21.0 19.0 7.0 0.9 3.5 SWB 244
6.0 25.0 22.0 7.0 0.9 3.5 SWB 326
(0] d @ Chanfro
(mm) 11 (mm) |12 (mm) @ f(mm) [ h(mm) (mm) Ref. TUCKER
6.0 35.0 25.0 7.0 0.9 3.7 SWB 245

Embhart
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Consulte o catalogo de clips plasticos para torque e for¢ca de tragdo, que podem variar de acordo com o tipo de clip

utilizado.

Os pinos TUCKER sé&o produzidos automaticamente e o processo é totalmente controlado na pesagem para

embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor, encomende em multiplos de 1000.
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Pino TUCKER com Rosca Pinheiro: T8

Comprimentos disponiveis: 10 a 60 mm
Dados Técnicos:
Iy
h
= o
o ]
l2
(0] @ Chanfro
(mm) 11 (mm) |12 (mm) @ f(mm) | h(mm) (mm) Ref. TUCKER
8.0 16.0 13.0 9.0 1.0 5.6 SWB 260
8.0 18.0 15.0 9.0 1.0 5.6 SWB 371

Emhart
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Consulte o catalogo de clips plasticos para torque e for¢ca de tragdo, que podem variar de acordo com o tipo de clip

utilizado.

Os pinos TUCKER s&o produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para

embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.
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Pino Tucker Removedor de Tinta (M4 — M8)

Rosca métrica: M4 — M8

Material:

Arame de Aco 4.8 e 6.8 conforme DIN ISSO
898 parte 1

Protecéo Superficial

Cobreado, zincado/cromatizado

Caracteristicas: Pinos de solda com filetes longitudinais assegura a limpeza dos filetes da rosca do pino,

quando sdo usadas porcas padrdo na montagem.

Aplicacdes:
E projetado para ser utilizado em todas as aplicacdes incluindo soldas na parte inferior de assoalhos de
veiculos onde a resisténcia a pintura e vedacgéao / protecdo sdo importantes

Aplicagdes envolvendo tinta / revestimento a p6

Propriedades:
Tolera processo de tinta (filetes ajudam na expulsdo da tinta no aperto de porca).
N&o necessita de isolamento do filete da rosca com porcas ou capas plasticas para pintura
Eficiéncia melhorada e reducao de custos

Alimentacdo automatica disponivel para comprimentos até 35 mm
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Pino Tucker Removedor de Tinta com Rosca métrica: M4

Comprimentos disponiveis: 10 a 25 mm

Dados Técnicos:

(Qr’nm) 411 (mm) (Qr’nm) flhmm | "2 Ref. TUCKER
4.0 120 |50 0.6 ndo SWB 438
40 160 |50 0.6 ndo SWB 438
40 250 |50 0.6 ndo SWB 438

Para pinos métricos M4, material 4.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto seguro de 1,75

N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER séo produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para

embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.

Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos
especificos.
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Pino Tucker Removedor de Tinta com Rosca métrica: M5

Comprimentos disponiveis: 10 a 30 mm

Dados Técnicos:

ﬁ’nm) a1 (mm) ﬁ’nm) F1 gy | <2 Ref. TUCKER
5.0 12.0 6.0 0.7 | nao SWB 437
5.0 16.0 6.0 0.7 | nao SWB 437
5.0 20.0 6.0 0.7 | nao SWB 437
5.0 30.0 6.0 0.7 | nao SWB 437

Para pinos métricos M5, material 4.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto seguro de 2,8
N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER s&o produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.

Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu representante Tucker para requisitos

especificos.
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Pino Tucker Removedor de Tinta com Rosca métrica;: M6

Comprimentos disponiveis: 12 a 35 mm

Dados Técnicos:

%) d %) Chanfro

(mm) I (mm) (mm) h (mm) Ref. TUCKER
6.0 15.0 7.0 0.8 nao SWB 432

6.0 20.0 7.0 0.8 nao SWB 432

6.0 25.0 7.0 0.8 nao SWB 432

(/] d (0] (0] Chanfro

(mm) | (mm) (mm) h (mm) (mm) Ref. TUCKER
6.0 12.0 7.0 0.8 3.0 SWB 404

6.0 14.0 7.0 0.8 3.0 SWB 425

1] d (0] Comp. Rosca

(mm) I (mm) (mm) h (mm) (mm) Ref. TUCKER
6.0 20.0 7.0 0.7 16.0 SWB 389

6.0 24.0 7.0 0.7 20.0 SWB 418

6.0 29.0 7.0 0.7 25.0 SWB 419

Para pinos métricos M6, material 4.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto seguro de 6,5

N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER sé&o produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.
Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos

especificos.
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Pino Tucker Removedor de Tinta com Rosca métrica;: M8

Comprimentos disponiveis: 12 a 35 mm

Dados Técnicos:

?nm) e I (mm) ?nm) I h (mm) Chanfro Ref. TUCKER
8.0 12.0 9.0 1.0 nao SWB 436
8.0 15.0 9.0 1.0 nao SWB 436
8.0 22.0 9.0 1.0 nao SWB 436
?mm) a1 (mm) ?mm) 1 h (mm) ?mm)Cha”fro Ref. TUCKER
8.0 20.0 9.0 1.0 5.6 SWB 423

Para pinos métricos M8, material 4.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto seguro de 18

N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER séo produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.
Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos

especificos.
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Pino TUCKER Liso (@ 3-@ 8)

Material:
Arame de Aco 4.8 conforme DIN ISSO 898
parte 1
Arame de Aco Inox A2 e F1 conforme DIN
267 parte 11

Protecdo Superficial

Cobreado, zincado/cromatizado

Caracteristicas: Pinos de solda lisos, sem filetes de rosca.

Aplicacdes:
Utilizado em todas aplicacdes que ndo exigem rosca ou que ndo necessita de fixagdo de porca ou clip
plastico por interferéncia
Pino de retencéo ou passante
Ponto de localizacdo e posicionamento na montagem

Utilizado como mancal

Propriedades:
Os pinos podem ser fornecidos com ou sem o chanfro na extremidade oposta a solda
Protecéo superficial de acordo com a especificacéo
Alta resisténcia a cisalhamento

Alimentacdo automatica disponivel para comprimentos até 35 mm
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Pino TUCKER Liso: @ 3 mm

Comprimentos disponiveis: 6 a 30 mm

Dados Técnicos:

%] d %) f Chanfro

(mm) I (mm) (mm) h (mm) Ref. TUCKER
3.0 12.0 4.0 0.5 n&o SWB 131

3.0 16.0 4.0 0.5 nao SWB 131

Os pinos TUCKER séo produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.
Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos

especificos
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Pino TUCKER Liso: @ 4 mm

Comprimentos disponiveis: 6 a50 mm

Dados Técnicos:

?nm) e I (mm) ?nm) I h (mm) Chanfro Ref. TUCKER
4.0 6.0 5.0 0.6 n&o SWB 131
4.0 8.0 5.0 0.6 nédo SWB 131
4.0 12.0 5.0 0.6 n&o SWB 131
4.0 16.0 5.0 0.6 néo SWB 131
4.0 25.0 5.0 0.6 néao SWB 131

Os pinos TUCKER séo produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.

Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos
especificos
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Pino TUCKER Liso: @5 mm

Comprimentos disponiveis: 8 a55 mm

Dados Técnicos:

?nm) e I (mm) ?nm) I h (mm) Chanfro Ref. TUCKER
5.0 10.0 6.0 0.7 n&o SWB 131
5.0 18.0 6.0 0.7 nédo SWB 131
5.0 20.0 6.0 0.7 n&o SWB 131
5.0 25.0 6.0 0.7 néo SWB 131

Os pinos TUCKER sao produzidos automaticamente e o processo é totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.
Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos

especificos
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Pino TUCKER Liso: @ 6 mm

Comprimentos disponiveis: 10 a50 mm

Dados Técnicos:

?nm) ¢ | (mm) ?nm) I h (mm) Chantro Ref. TUCKER
6.0 10.0 7.0 0.8 néo SWB 131
6.0 12.0 7.0 0.8 néo SWB 131
6.0 15.0 7.0 0.8 néo SWB 131
?mm) a1 (mm) ?mm) 1 h (mm) gr?;gfro Ref. TUCKER
6.0 10.0 7.0 0.8 45°+ 5° SWB 211
6.0 35.0 7.0 0.8 15°% 5° SWB 332

Os pinos TUCKER sé&o produzidos automaticamente e o processo é totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pegas. Por favor encomende em multiplos de 1000.
Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos

especificos.
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Pino TUCKER Liso: @ 8 mm

Dados Técnicos:

?nm) ¢ I (mm) ?nm) I h (mm) Chantro Ref. TUCKER
8.0 12.0 9.0 1.0 nao SWB 131

8.0 16.0 9.0 1.0 nao SWB 131

2  dlimm |2 o Tlhmm) |Chano ] pet TuckeR
(mm) (mm) angle

8.0 16.0 9.0 1.0 45°+ 5° SWB 365

Os pinos TUCKER séo produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pegas. Por favor encomende em multiplos de 1000.
Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos

especificos.
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Pino TUCKER com Aba Larga

Os pinos TUCKER com aba larga estao subdivididos em duas categorias distintas:
Pinos de solda com capa plastica

Pinos de solda com capa metdlica
Com aparéncia similar e caracteristicas distintas s&o descritos nas tabelas de dados das proximas paginas.

O equipamento (alimentador e cabeca de solda) e tecnologia de alimentacdo e carregamento séo distintos. Por favor

consulte a engenharia de aplicacdo TUCKER para esclarecimentos.

Os pinos com aba larga suportam altos torques de aperto quando comparados com pinos TUCKER Standard, ja que

a superficie e flange de solda sédo maiores.

Veja as tabelas a seguir para informacgdes detalhadas.
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Pino TUCKER Aba Larga com Capa Pléastica (M6 — M8)

Rosca métrica: M6 — M8

Material:
Arame de Aco 6.8 e 8.8 conforme DIN ISO
898 parte 1
Arame de Aco Inox A2 e F1 conforme DIN
267 parte 11

Protecéo Superficial

Niquelado, cobreado, zincado/cromatizado

Capa Plastica

Poliamida 66, com cores diferenciadas

Caracteristicas: A capa plastica protege o filete da rosca e o flange, e auxilia no processo de alimentagdo
automética. As cores das capas variam de acordo com o material e protecdo superficial do pino TUCKER. E

resistente a pintura e alta temperatura (processo de pintura de automéveis).

Aplicacdes:
Montagem de componentes elétricos
Aplicacdes que requerem torque elevado
Pontos de aterramento
Montagem do modulos de gerenciamento de sistemas
Montagem de periféricos de controles do sistema de Air-Bag

Montagem de sensores de Air-Bag

Propriedades:
Protegidos contra a pintura, flange e rosca limpos
Ponto de fixagcdo segura
Grande &rea de flange soldada para resisténcia a alto torque mesmo em chapas finas
Capa plastica facilmente removida ap0s processo de pintura

Fixacéo segura para locais que requerem aplicagGes criticas
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Pino TUCKER Aba Larga com Rosca métrica: M6

Comprimentos disponiveis: 12 a 15 mm

Dados Técnicos:

?nm) e 11 (mm) |12 (mm) ?nm) £ ?nm) i hl (mm) [ h2 (mm) [ Ref. TUCKER
6.0 15.5 12.0 8.0 14.0 2.0 25 SWB 303
6.0 15.5 12.0 6.4 14.0 8.0 2.0 SWB 412
6.0 18.5 15.0 8.0 14.0 2.0 25 SWB 339

Para pinos aba larga métricos M6, material 8.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto
seguro de 12 N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER s&o produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 500 pecas. Por favor encomende em multiplos de 500.

Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos
especificos.
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Pino TUCKER Aba Larga com Capa Plastica: M8

Comprimentos disponiveis: 11 a15mm

Dados Técnicos:

?nm) e 11 (mm) |12 (mm) ?nm) £ ?nm) i hl (mm) [ h2 (mm) [ Ref. TUCKER
8.0 18.5 11.0 9.0 14.0 2.0 25 SWB 355
8.0 14.2 12.0 9.0 14.0 4.0 25 SWB 394
8.0 18.5 15.5 9.0 14.0 2.0 25 SWB 306

Para pinos aba larga métricos M8, material 8.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto
seguro de 23 N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER s&o produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 500 pecas. Por favor encomende em multiplos de 500.

Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu representante TUCKER para requisitos
especificos.
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Pino TUCKER Aba Larga com Capa Metalica (M6 — M8)

Rosca métrica: M6 — M8

Material:
Arame de Aco 6.8 e 8.8 conforme DIN ISO
898 parte 1
Arame de Aco Inox A2 e F1 conforme DIN
267 parte 11

Protecdo Superficial do pino

Estanhado, tinned

Protecdo Superficial da porca

zincada

Caracteristicas: A porca metalica protege o filete da rosca e o flange, e auxilia no processo de alimentagéo

automatica. As cores das capas variam de acordo com o material e protecdo superficial do pino TUCKER.

Aplicacgdes:
Montagem de componentes elétricos
Aplicacbes que requerem torque elevado
Pontos de aterramento
Montagem do modulos de gerenciamento de sistemas
Montagem de perfiéricos de controles do sistema de Air-Bag

Montagem de sensores de Air-Bag

Propriedades:
Protegidos contra a pintura, flange e rosca limpos
Ponto de fixagdo segura
Grande area de flange soldada para resisténcia a alto torque mesmo em chapas finas
A porca metélica é facilmente removida ap6s processo de pintura e reutilizavel.

Fixac&o segura para locais que requerem aplicagfes criticas
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Pino TUCKER Aba Larga com Porca Metélica: M6

Comprimentos disponiveis: 13 mm

Dados Técnicos:

@ d(mm) || (mm) @11 (mm) | @2 (mm) | h1 (mm) h2 (mm) Ref. TUCKER

6.0 13.0 9.5 14.0 15 1.3 SWB 449

Para pinos aba larga métricos M6, material 6.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto
seguro de 10 N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER séo produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 500 pecas. Por favor encomende em multiplos de 500.

Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos
especificos.
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Pino TUCKER Aba Larga com Porca Metalica: M8

Comprimentos disponiveis: 13 mm

Dados Técnicos:

g d(mm) || (mm) @11 (mm) | @2 (mm) | h1 (mm) h2 (mm) Ref. TUCKER

8.0 13.0 9.5 14.0 15 13 SWB 434

Para pinos aba larga métricos M8, material 6.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto
seguro de 20 N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER s&o produzidos automaticamente e o processo é totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 500 pecas. Por favor encomende em multiplos de 500.

Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos
especificos.
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Pino TUCKER Aba Larga sem porca / capa (T5)

Rosca Pinheiro: T5

Comprimentos disponiveis: 13 a 23 mm

Material:
Arame de Aco 6.8 conforme DIN ISO 898
parte 1

Protecdo Superficial do pino

cobreado

Caracteristicas: Os pinos aba larga com rosca Pinheiro possuem as mesmas caracteristicas encontradas nos
pinos TUCKER Standard, com o beneficio adicionado da maior area de solda e material clase 6.8 resultando no

aumento da resisténcia mecanica.

Aplicacgdes:
Fixacéo de clips plasticos e componentes
Fixac&o de porcas plasticas
Fixac&o de abragadeiras plasticas e cabos elétricos
Fixacéo de clips de linhas de freio, tubulagdes de combustivel

Fixacdo de botdes de pressao, suporte de molduras e outros componentes.

Propriedades:
Ponto de fixagdo para montagem rapida de clips e outros componentes
Melhor resisténcia mecéanica ao torque e cisalhamento
Protecéo superficial de acordo com a especificacéo
Tolera pintura e processos de vedacao e protecdo de assoalhos inferiores

Possibilita simples montagem e desmontagem de clips plasticos
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Pino Tucker Aba Larga com Rosca Pinheiro sem porca / capa: T5

Comprimentos disponiveis: 13 e 23 mm

Dados Técnicos:

1%} d 10} f1|d f2 | H1

(mm) | (mm) (mm) (mm) (mm) h2 (mm) | Ref. TUCKER
5.0 13.0 6.5 8.0 1.0 1.3 SWB 396

5.0 23.0 6.5 8.0 1.0 1.3 SWB 397

Consulte o catalogo de clips plasticos para torque e forca de tragdo, que podem variar de acordo com o tipo de clip
utilizado.

Os pinos TUCKER séo produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.
Essse tipo de pino de solda pode ser fabricado com diferentes materiais e protecdo superficial. Consulte seu

representante TUCKER.
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Pino TUCKER Aba Larga com Rosca Métrica sem porca / capa ( M6)

Comprimentos disponiveis: 12 e 15 mm

Material:
Arame de Aco 6.8 e 8.8 conforme DIN ISO
898 parte 1
Arame de Aco Inox A2 e F1 conforme DIN
267 parte 11

Protecdo Superficial do pino

cobreado

Caracteristicas: Os pinos aba larga com rosca métrica séo caracterizados por chanfros agudos ou dog points
na extremidade oposta a da solda que auxiliam a alimentacdo automética e facilitam o processo de montagem de
porcas apropriadas.

Aplicacdes:
FixacOes que requerem alta retencéo de torque
Fixacdo em é&reas sujeitas a variacdo de temperatura
Montagem de componentes e montagem de modulos
Fixacdo de componentes estruturais

Conexdes de pontos de aterramento

Propriedades:
Maior superficie de solda garantindo maior torque admissivel mesmo em chapas finas
Flange plano e largo para acomodar componentes

Montagem facilitada para porcas apropriadas
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Pino TUCKER Aba Larga com Rosca Métrica sem porca/ capa ( M6)

Comprimentos disponiveis: 12 -15mm

Dados Técnicos:

?mm) a1 (mm) ?mm) i ?mm) 2 1 (mm) | h2 (mm) | Ref. TUCKER
6.0 12.0 8.0 135 25 15 SWB 282
6.0 12.0 8.0 14.0 2.0 25 SWB 375
6.0 15.0 8.0 135 25 15 SWB 320

Para pinos métricos M6, material 8.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto seguro de 12
N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER séo produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 500 ou 1000 pecas. Por favor encomende em mdltiplos de 1000.

Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos

especificos.
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Pino TUCKER Aba Larga com Rosca Métrica ( M6 )

Comprimentos disponiveis: 15,5-19 mm

Material:
Arame de Aco 4.8 e 6.8 conforme DIN ISO
898 parte 1

Protecéo Superficial do pino

Cobreado, zincado

Caracteristicas: Os pinos aba larga com rosca métrica sédo caracterizdos por chanfros agudos ou dog points
na extremidade oposta a da solda que auxiliam a alimentagdo automatica e facilitma o processo de montagem de

porcas apropriadas.

Aplicacdes:
Fixacdes que requerem alta retengéo de torque
Fixacdo em é&reas sujeitas a variacdo de temperatura
Montagem de componentes e montagem de modulos
Fixacdo de componentes estruturais

Conexdes de pontos de aterramento

Propriedades:
Maior superficie de solda garantindo maior torque admissivel mesmo em chapas finas
Flange plano e largo para acomodar componentes

Montagem facilitada para porcas apropriadas
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Pino TUCKER Aba Larga com Rosca Métrica: M6

Comprimentos disponiveis: 15,5-19 mm

Dados Técnicos:

?mm) a1 (mm) ?mm) i ?mm) 2 1 (mm) | h2 (mm) | Ref. TUCKER
6.0 190 9.0 13.0 1.0 1.0 SWB 395
6.0 19.0 9.0 13.0 1.0 15 SWB 392
6.0 225 9.0 13.0 1.0 15 SWB 448
6.0 23.0 9.0 13.0 1.0 1.0 SWB 460
6.0 29.0 9.0 13.0 1.0 15 SWB 456

Para pinos métricos M6, material 6.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto seguro de 10
N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER sé&o produzidos automaticamente e o processo é totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 500 pecas. Por favor encomende em multiplos de 500.

Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos

especificos.
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Pino TUCKER Aba Larga Removedor de Pintura com Rosca Métrica: M6

Comprimentos disponivis: 19,1 — 28,1 mm

Material:
Arame de Aco 4.8 e 6.8 conforme DIN ISO
898 parte 1

Protecdo Superficial do pino

Cobreado

Caracteristicas: Pinos de solda com filetes longitudinais assegura a limpeza dos filetes da rosca do pino,

quando sdo usadas porcas padrdo na montagem.

Aplicacgdes:
Fixacdes que requerem alta retengéo de torque
Fixacdo em areas sujeitas a variagédo de temperatura
Montagem de componentes e montagem de modulos
Fixacdo de componentes estruturais

Conexdes de pontos de aterramento

Propriedades:
Maior superficie de solda garantindo maior torque admissivel mesmo em chapas finas
Flange plano e largo para acomodar componentes

Montagem facilitada para porcas apropriadas
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Pino TUCKER ABA Larga Removedor de Pintura com Rosca Métrica: M6

Comprimentos disponiveis: 19,1 —28,1 mm

Dados Técnicos:

ﬁ’nm) a1 mm) ﬁ’nm) i ﬁ’nm) 21 hi mm) | h2 (mm) | Ref. TUCKER
6.0 19.1 7.0 9.4 1.0 13 SWB 409
6.0 231 7.0 9.4 1.0 13 SWB 416
6.0 28.1 7.0 9.4 1.0 13 SWB 417

Para pinos métricos M6, material 6.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto seguro de 10
N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER séo produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.

Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos

especificos.
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Pino TUCKER ABA Larga sem Capa com Rosca Métrica: M8

Comprimento disponivel: 17,5 mm

Material:
Arame de Aco 6.8 e 8.8 conforme DIN ISO
898 parte 1

Protecdo Superficial do pino

Cobreado

Caracteristicas: Esse tipo de pino de solda é caracterizado por um chanfro profundo ou dog-point na
extremidade oposta ao flange de solda que auxilia a alimentagdo automatica do pino e facilita a montagem com

porcas apropriadas

Aplicagdes:
FixacOes que requerem alta retencéo de torque
Fixacdo em areas sujeitas a variagédo de temperatura
Montagem de componentes e montagem de modulos
Fixacdo de componentes estruturais

Conexdes de pontos de aterramento

Propriedades:
Maior superficie de solda garantindo maior torque admissivel mesmo em chapas finas
Flange plano e largo para acomodar componentes

Montagem facilitada para porcas apropriadas
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Pino TUCKER ABA Larga sem Capa com Rosca Métrica: M8

Comprimentos disponiveis: 17,5 mm

Dados Técnicos:

10} d 1} fl|a f2
(mm) | (mm) (mm) (mm) hl (mm) [ h2 (mm) | Ref. TUCKER
8.0 17.5 9.0 14.0 1.0 15 SWB 388

Para pinos métricos M8, material 8.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto seguro de 20
N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER sao produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para

embalagem. Normalmente as embalagens contém 500 pecas. Por favor encomende em multiplos de 500.

Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos

especificos.
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Pino TUCKER ABA Larga Removedor de Tinta sem Capa com Rosca Métrica: M8

Comprimento disponivel: 15,5 -17,5 mm

Material:
Arame de Aco 6.8 e 8.8 conforme DIN ISO
898 parte 1

Protecdo Superficial do pino

Cobreado

Caracteristicas: Pinos de solda com filetes longitudinais assegura a limpeza dos filetes da rosca do pino,

quando sdo usadas porcas padrdo na montagem.

Aplicagdes:
Fixacdes que requerem alta retengéo de torque
Fixacdo em areas sujeitas a variagdo de temperatura
Montagem de componentes e montagem de modulos
Fixacdo de componentes estruturais

Conexdes de pontos de aterramento

Propriedades:
Maior superficie de solda garantindo maior torque admissivel mesmo em chapas finas
Flange plano e largo para acomodar componentes

Montagem facilitada para porcas apropriadas

-43-



Pino TUCKER ABA Larga Removedor de Tinta sem Capa com Rosca Métrica: M8

Comprimento disponivel: 15,5-17,5mm

Dados Técnicos:

10} d (0] fl|@ f2

(mm) | (mm) (mm) (mm) hl (mm) [ h2 (mm) | Ref. TUCKER
8.0 15.5 10.0 14.0 1.0 15 SWB 393

8.0 17.5 9.0 14.0 1.0 15 SWB 405

Para pinos métricos M8, material 8.8 e espessura de chapa minima de 0,8 mm, um torque de aperto seguro de 20
N.m é recomendado.

Os pinos TUCKER s&o produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 500 pecas. Por favor encomende em multiplos de 500.

Favor especificar o material e o tratamento superficial e contate seu Representante Tucker para requisitos

especificos.
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Pinos TUCKER Especiais

Os pinos TUCKER tipo “T” sdo utilizados para fixagdo de elementos plasticos extremamente finos expostos a forgas
de tracéo altas. Eles s&o, em contraste com os outros tipos de pinos, soldados diretamente em seu corpo (ou eixo),

fazendo com que as tolerancias de solda sejam tratadas com condi¢Ges especiais.

Os pinos Multi “T” ou com degraus, sdo pinos “T” parcialmente modificados, com as propriedades descritas acima,
sdo caracterizados por pelo desenho da cabeca do pino com mdltiplos degraus, cada um com a sua tolerancia, assim
variagcOes abaixo da cabeca ap0ds a solda podem ser compensadas.

Os pinos com rosca Pinheiro ou rosca métrica de aluminio sdo fornecidos com um flange de solda maior, que

compensa o efeito negativo de soldas defeituosas na unido soldada.
Todos os pinos de solda especiais sdo alimentados automaticamente e soldados de acordo com o processo de arco

elétrico retirado. As &reas de aplicacdo universais, propriedades especificas e dados técnicos pdem ser retirados das

tabelas das préximas paginas.
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Pino TUCKER “T” (@ 3-@5)

Didmetro disponivel: @3 -@ 5 mm

Material:
Arame de Aco 4.8 conforme DIN ISO 898
parte 1

Protecdo Superficial do pino

Cobreado, zincado / cromatizado

Caracteristicas: Esse pino ap6s soldado fica com a aparéncia da letra “T” e é um ponto de fixa¢do para uma

gama muito variada de clips plasticos e metalicos.

Aplicacgdes:
Fixacéo e clips plasticos
Fixac&o de chicotes elétricos
Fixacdo de molduras e frisos de acabamento
Fixacdo de revestimentos de tetos de veiculos

Fixac&o de tubos

Propriedades:
Peca de tamanho pequeno com grande capacidade de retengdo
Utilizado com clips de design especifico, pode incorporar dispositivo de trava e auxilio na tolerancia de
encaixe em aplicacdes criticas
Solucgéo ideal para espagos e pontos de acesso limitados

Protecdes superficiais opcionais disponiveis
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Pino TUCKER “T” com diametro @ 3 mm

Comprimentos disponiveis: 3,88 —5,4 mm

g f(mm) |11 (mm) |12 (mm) ?nm) X h (mm) Ref. TUCKER
3.0 3.88 2.98 5.0 0.9 SWB 10
3.0 5.4 4.3 5.0 0.9 SWB 11

Os pinos “T” séo produzidos em maquinas automaticas, embalados em embalagens resistentes a contaminantes, e
entregues em quantidades de 5000 pegas.

Eles estdo também disponiveis em outros materiais e prote¢des superficiais. Consulte seu representante TUCKER.
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Pino TUCKER “T” com diametro @ 5 mm

Comprimentos disponiveis: 10-12 mm

g f(mm) |11 (mm) |12 (mm) ?nm) X h (mm) Ref. TUCKER
5.0 10.0 8.2 9.0 1.8 SWB 09
5.0 12.0 10.2 9.0 1.8 SWB 470

Os pinos “T” sdo produzidos em maquinas automaticas, embalados em embalagens resistentes a contaminantes, e
entregues em quantidades de 1000 pegas.

Eles estdo também disponiveis em outros materiais e protec¢des superficiais. Consulte seu representante TUCKER.
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Pino TUCKER Multi “T” (@ 2 - @ 3)

Didmetros disponiveis: @2 - @& 3 mm

Material:
Arame de Aco 4.8 conforme DIN ISO 898
parte 1

Protecdo Superficial do pino

Cobreado

Caracteristicas: O pino Multi “T” é uma varia¢é@o do pino “T” . Suas propriedades incluem a cabeca abaulada
para otimizar a montagem de clips ou outros componentes, que possuem tolerancias dimensionais abaixo da cabeca

do pino.

Aplicacdes:
Fixacéo e clips plasticos
Fixac&o de chicotes elétricos
Fixacdo de molduras e frisos de acabamento
Fixacdo de revestimentos de tetos de veiculos

Fixacdo de tubos

Propriedades:
Peca de tamanho pequeno com grande capacidade de retencdo
Utilizado com clips de design especifico, pode incorporar dispositivo de trava e auxilio na tolerancia de
encaixe em aplicacdes criticas
Solucgéo ideal para espagos e pontos de acesso limitados
Compensacéo para tolerancias dimensionais abaixo da cabega do pino

Ideal para aplicagdo axial e montagem automatica de clips
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Pino Multi “T" com didmetro @ 2 mm

Comprimento disponivel: 5,8 mm

a kl| @ k2

@f(mm) |11 (mm) f12mm) | e | (mm)

hl (mm) [ h2 (mm) | Ref. TUCKER

2.0 6.3 4.3 5.0 2.0 1.2 0.8 SWB 439

Os elementos plasticos de fixagdo devem ter forca de extragdo maxima de 150 N

Os pinos Multi T" s@o produzidos em maquinas automaticas, embalados em embalagens resistentes a
contaminantes, e entregues em quantidades de 5000 pecas.

Eles estdo também disponiveis em outros materiais e prote¢des superficiais. Consulte seu representante TUCKER.

-850 -



Pino Multi “T" com didametro @ 3 mm

Comprimento disponivel: 7,4 mm

a kl| @ k2

@f(mm) |11 (mm) f12mm) | e | (mm)

hl (mm) [ h2 (mm) | Ref. TUCKER

3.0 7.4 4.4 6.0 2.5 1.0 1.0 SWB 403

Os elementos plasticos de fixagdo devem ter forca de extragdo maxima de 150 N

Os pinos Multi “T” sdo produzidos em maquinas automaticas, embalados em embalagens resistentes a
contaminantes, e entregues em quantidades de 5000 pecas.

Eles estdo também disponiveis em outros materiais e prote¢des superficiais. Consulte seu representante TUCKER.
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Pino TUCKER de Aluminio com Rosca Pinheiro (@ 5)

Comprimentos disponiveis: 9a25 mm

Material:
Arame de AIMg conforme DIN EM 1301-2

Protecdo Superficial do pino

nenhuma

Caracteristicas: O pino TUCKER com rosca Pinheiro de aluminio possui uma possui uma rosca Unica nao
afetada pela operacdo de pintura e processos de selagem / protecdo. E desenvolvido para utilizagdo em conjunto

com clips plasticos para as mais diversas aplicagfes de fixagao.

Aplicacgdes:
Fixac&o de clips plasticos e componentes
Fixacéo de porcas plasticas
Fixacdo de abracadeiras plasticas e cabos elétricos
Fixacéo de clips de linhas de freio, tubulagbes de combustivel

Fixacao de botdes de pressao, suporte de molduras e outros componentes.

Propriedades:
Ponto de fixagdo para montagem rapida de clips e outros componentes
Clips plasticos podem quebrar devido a torgao
Protecéo superficial de acordo com a especificacdo

Alimentacdo automética disponivel para comprimentos até 35 mm
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Pino TUCKER de Aluminio com Rosca Pinheiro: T5

Comprimentos disponiveis: 9a25 mm

Dados Técnicos:

?mm) d 1 (mm) | 12 (mm) ?mm) L h (mm) [ Ref. TUCKER
5.0 6.5 10.5 7.55 2.5 SWB 399
5.0 11.5 15.5 7.55 2.5 SWB 400
5.0 21.0 25.0 7.55 2.5 SWB 407

Para pinos TUCKER de aluminio com rosca Pinheiro T5 e chapa de espessura minima de 1,2 mm, o torque seguro

recomendado é de 2,5 N.m

Os pinos TUCKER séo produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para

embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pegas. Por favor encomende em multiplos de 1000.
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Pino TUCKER de Aluminio com Rosca Métrica ( M6 )

Comprimentos disponiveis: 9a25 mm

Material:
Arame de AlMg conforme DIN EM 1301-2

Protecdo Superficial do pino

nenhuma

Caracteristicas: O flange de solda conico do pino TUCKER de Aluminio auxilia a estabilizac@o e centralizagao

do arco voltaico retirado e conseqientemente contribui para uma operacgéo de solda livre de falhas.

Aplicagdes:
Fixacdo de modulos
Fixacdo de componentes

Fixacdo em areas termicamente afetadas

Propriedades:
Fixac&o de elementos plasticos ou metalicos na rosca do pino é consequida com o uso de porcas metélicas

Fornecido com ou sem o flange de solda
Os pinos TUCKER de aluminio sao caracterizados pro seu baixo poeso

Alimentacdo automatica disponivel para comprimentos até 35 mm
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Pino TUCKER de Aluminio com Rosca Métrica: M6

Comprimentos disponiveis: 9a25 mm

Dados Técnicos:

10} d (/] f

(mm) 11 (mm) |12 (mm) (mm) h (mm) | Ref. TUCKER
6.0 8.0 12.0 9.0 2.5 SWB 422

6.0 12.5 16.5 9.0 2.5 SWB 401

Para pinos TUCKER de aluminio com rosca métrica M6 e chapa de espessura minima de 1,2 mm, o torque seguro

recomendado é de 4,5 N.m

Os pinos TUCKER s&o produzidos automaticamente e o processo € totalmente controlado na pesagem para
embalagem. Normalmente as embalagens contém 1000 pecas. Por favor encomende em multiplos de 1000.
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Caracteristicas de resisténcia mecanica

Observacgdes Preliminares nos testes de resisténcia

Foram realizados testes de qualidade extensivos para determinar a resisténcia mecanica da unido soldada do pino
TUCKER em chapas metalicas, que foram concentrados no comportamento estatico das unides soldadas com varios

tipos de carregamento variando os valores de tenséo, cisalhamento e torgéo.

Para assegurar a reprodutibilidade da analise, as amostras foram testadas com os equipamentos de solda originais

TUCKER, de solda por arco elétrico retirado.

Utilizando chapas livres de 6leo ou impurezas e otimizando o processo de solda, somente essas combinagées foram

usadas, cujas propriedades para a solda pode ser comprovada em varios pré-testes.

O comprimento dos pinos foi ignorado para o propdsito de testes de qualidade descritos a seguir, jA que o
comportamento da unido soldada é determinado principalmente pelas alteracbes nas secdes transversais dos pinos

de solda.
Capas plasticas que protegem a superficie de alguns tipos de pinos de solda permaneceram na mesma condicdo em
consideragdo com os procedimentos de testes que foram utilizados. Em troca, a influéncia da corrosdo nos

procedimentos de testes foi incluida na analise.

Ja que se trata de testes destrutivos das amostras que foram rasgados em pedacos nas variagfes dos testes, o

ponto de inicio da fratura também foi definido, além das caracteristicas maximas de carregamento.

Os valores da qualidade quimica e tecnoldgica dos pinos TUCKER foram usados e as respectivas chapas de solda

foram utilizadas com correspondéncia a cada tipo requerido de qualidade de solda.
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Métodos de Testes Para Pinos TUCKER Standard e Aba Larga

Para assegurarmos os resultados com maior significAncia dos comportamentos das unides soldadas sob
carregamentos, foram realizadas investigacdes de qualidade de acordo com os procedimentos de testes de tracao,

cisalhamento e torcao.

Os testes descritos a seguir foram executados em chapas metalicas de espessura de 0,8 e 2,0 mm, de ligas ST 14-

03 ou AlMgSi, nas quais os testes de solda foram concentrados.

Teste de tensdo na secéo transversal:

Para trazer as amostras para o alimentador de pinos convencional a uma maquina
de tracdo universal, cada amostra foi conectada com a base do dispositivo de
testes e o0 eixo do pino de solda na parte superior do dispositivo. Com uma
velocidade constante de 10 mm/min, o teste de tragdo foi executado até a ruptura

da uniéo soldada na direcéo axial do pino TUCKER.

Teste de Cisalhamento:

Ap6s a unido da amostra com a chapa inferior na estrutura de cisalhamento e
encaixe do bloco superior do dispositivo, o dispositivo foi fixado na maquina de
tragdo. Com uma velocidade constante de 10 mm/min, a unido soldada foi

solicitada até a ruptura, na direcao ortogonal ao eixo do pino.

Teste de Momento Torsor:

A fixacdo das amostras soldadas em dispositivos especialmente construidos para a
estrutura do pino preveniram a distorcdo da amostra durante o teste sob
carregamento. Apés rotacionar uma porca contra uma arruela plana no pino de

solda, o teste da junta foi realizado com uma maquina hidraulica até a ruptura.

Os valores de carregamento determinados em cada um dos seis testes individuais,

assim como os nucleos das fraturas estéo tabulados nas paginas seguintes.
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Os testes de solda foram realizados em superficies planas e secas, com chapas metalicas livres de 6leo ou outras

Resultado dos Testes

impurezas. Para chapas em outras condi¢des, os resultados da uni&o soldada podem variar.

Pinos TUCKER com Rosca Métrica

Caracteristicas dos valores de carregamento nas forgas de tragdo

Dimensdes do pino

Tracéo (N)

Local da fratura|

a PO(;Na Fla?gdeode Material do pino Espessura da | Espessura da
de fuséo solda chapa (mm) chapa (mm)
(mm) (mm) 0,8 2 0,8 2

3 4 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 1.800 | 1.800 Pino | Pino

4 5 4.8 conforme DIN ISO 898 T1 2.500 | 3.850 Chapa | Pino

5 6 4.8 conforme DIN ISO 898 T1 3.400 | 5.550 Chapa | Pino

6 7 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 3.600 | 8.100 | Chapa | Pino

8 9 4.8 conforme DIN ISO 898 T1 4.000 | 11.400 | Chapa | Pino

Caracteristicas dos valores de carregamento nas forgas de cisalhamento

Dimensdes do pino

Cisalhamento (N)

Local da fratura|

@ Poca = @ do Espessura da | Espessura da
" |Flange de . .

de fuséo solda Material do pino chapa (mm) chapa (mm)
(mm) (mm) 0,8 2 0,8 2

3 4 4.8 conforme DIN ISO 898 T1 3.500 | 3.500 Pino | Pino

4 5 4.8 conforme DIN ISO 898 T1 4.000 | 5.000 Chapa | Pino

5 6 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 7.000 | 8.000 | Chapa | Pino

6 7 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 7.500 | 10.400 | Chapa | Pino

8 9 4.8 conforme DIN ISO 898 T1 9.000 | 16.200 | Chapa | Pino

Caracteristicas dos valores de carregamento nas forcas de torgao

Dimensdes do pino

Torcdo (N.m)

Local da fratura|

@ Poca Al @ do Espessura da | Espessura da
" _|Flange de . .
de fusdo| " - Material do pino chapa (mm) chapa (mm)
(mm) (mm) 0,8 2,0 0,8 2,0
3 4 4.8 conforme DIN ISO 898 T1 1,5 1,5 Pino | Pino
4 5 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 2,7 2,7 Pino | Pino
5 6 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 6,5 6,5 Pino | Pino
6 7 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 9,0 9,0 Pino | Pino
6 7 6,8 conforme DIN ISO 898 T1 13,0 13,0 Pino | Pino
6 7 F1 conforme DIN 267 T11 14,5 14,5 Pino | Pino
6 7 A2 conforme DIN 267 T11 16,5 16,5 Pino | Pino
8 9 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 25,0 25,0 Pino | Pino
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Pinos TUCKER Standard com Rosca Pinheiro

Caracteristicas dos valores de carregamento nas forcas de tragédo
Dimensdes do pino Tracdo (N) |Local da fratura]
@ Poga = @ do Espessura da | Espessura da

*._|Flange de . .
de fuséol " - Material do pino chapa (mm) | chapa (mm)
(mm) (mm) 0,8 2 0,8 2
4 5 4.8 conforme DIN ISO 898 T1 2.500 | 3.850 |Chapa| Pino
5 6 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 3.500 | 6.000 | Chapa| Pino
6 7 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 3.550 | 8.100 |Chapa | Pino
8 9 4.8 conforme DIN ISO 898 T1 4.000 | 11.400 | Chapa | Pino

Caracteristicas dos valores de carregamento nas forcas de cisalhamento

Dimensdes do pino Cisalhamento (N)|Local da fratura|
@ do
@ Poca . . Espessura da | Espessura da
de fuséo Flig?gade Material do pino chapa (mm) chapa (mm)
(mm) (mm) 0,8 2 0,8 2

4 5 4.8 conforme DIN ISO 898 T1 4.000 | 5.000 |Chapa| Pino
5 6 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 7.000 | 8.000 |Chapa | Pino
6 7 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 7.500 | 10.400 | Chapa | Pino
8 9 4.8 conforme DIN ISO 898 T1 9.000 | 16.200 | Chapa | Pino

* Caracteristicas dos valores de carregamento nas forcas de torgao

Dimensdes do pino Tor¢cdo (N.m) [Local da fratura
@ do
@ Poca . . Espessura da | Espessura da
de fuséo Flig?gade Material do pino chapa (mm) chapa (mm)
(mm) (mm) 0,8 2 0,8 2

4 5 4.8 conforme DIN ISO 898 T1 2,7 2,7 Porca | Porca
5 6 4.8 conforme DIN ISO 898 T1 6,5 6,5 Pino | Pino
6 7 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 9,0 9,0 Pino | Pino
8 9 4,8 conforme DIN ISO 898 T1

* Foram utilizadas porcas plasticas com reforgo de fibra de vidro

Pinos TUCKER Lisos

* Caracteristicas dos valores de carregamento nas forcas de cisalhamento
Dimensdes do pino Cisalhamento (N)|Local da fratural
10/] PogNa Fla@ngdeode Material do pino Espessura da | Espessura da
de fuséo solda chapa (mm) chapa (mm)

(mm) (mm) 0,8 2 0,8 2
3 4 4.8 conforme DIN ISO 898 T1 2.400 | 2.400 Pino | Pino
4 5 4.8 conforme DIN ISO 898 T1 4.000 | 5.000 Pino | Pino
5 6 4.8 conforme DIN ISO 898 T1 7.000 | 8.000 | Chapa | Pino
6 7 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 7.500 | 10.400 | Chapa | Pino
8 9 4.8 conforme DIN ISO 898 T1 9.000 | 16.200 | Chapa | Pino
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Pinos Removedores de Tinta

Caracteristicas dos valores de carregamento nas forgas de tragéo

Dimensdes do pino Tracdo (N) |Local da fratura
@ do

/] PO(;Na Flange de Material do pino Espessura da | Espessura da
de fuséo solda chapa (mm) chapa (mm)
(mm) (mm) 0,8 2 0,8 2

4 5 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 2.500 | 3.850 | Chapa | Pino

5 6 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 3.400 | 5.550 | Chapa | Pino

6 7 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 3.600 | 8.450 | Chapa | Pino

8 9 6,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 9.000 | 11.400 | Chapa | Pino

Caracteristicas dos valores de carregamento nas forgas de cisalhamento

Dimensdes do pino

Cisalhamento (N)

Local da fratura|

10/] Poc;Na Fla?gdeode Material do pino Espessura da | Espessura da
de fuséo solda chapa (mm) chapa (mm)
(mm) (mm) 0,8 2 0,8 2

4 5 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 4.000 | 5.000 Pino Pino

5 6 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 7.000 | 8.000 | Chapa | Pino

6 7 4,8 conforme DIN ISSO 898 T1| 7.500 | 10.400 | Chapa | Pino

8 9 6,8 conforme DIN ISSO 898 T1| 9.000 | 16.200 | Chapa | Pino

Caracteristicas dos valores de carregamento nas forgas de torcao
Dimensdes do pino Tor¢cdo (N.m) [Local da fratura
10/] P0(;~a Fla?gdeode Material do pino Espessura da | Espessura da
de fuséo solda chapa (mm) chapa (mm)

(mm) (mm) 0,8 2 0,8 2
4 5 4,8 conforme DIN ISSO 898 T1| 2,5 2,5 Pino | Pino
5 6 4,8 conforme DIN ISSO 898 T1| 4,0 4,0 Pino | Pino
6 7 4,8 conforme DIN ISSO 898 T1| 8,0 8,0 Pino | Pino
6 7 6,8 conforme DIN ISSO 898 T1| 11,0 11,0 Pino | Pino
8 9 4,8 conforme DIN ISSO 898 T1| 23,0 23,0 Pino | Pino
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Pinos TUCKER com Aba larga

Caracteristicas dos valores de carregamento nas forgas de tragéo

Dimensdes do pino Tracdo (N) |Local da fratura
dQ PogNa Flagngd:de Material do pino Espessura da | Espessura da
e fuséo solda chapa (mm) chapa (mm)
(mm) (mm) 0,8 2 0,8 2
5 6,5 6,8 conforme DIN ISO 898 T1 3.500 | 5.600 |Chapa| Pino
6 8 8,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 4.600 | 10.600 | Chapa | Chapa
6 8 A2 conforme DIN 267 T11 6.100 | 10.900 | Chapa | Chapa
6 9 6,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 5.000 | 11.000 | Chapa | Chapa
6 9 8,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 5.000 | 11.000 |Chapa |Chapa
6 7 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 3.550 | 8.100 |Chapa| Pino
8 9 6,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 5.000 | 11.000 | Chapa | Chapa
8 9 8,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 5.000 | 11.000 |Chapa |Chapa

Caracteristicas dos valores de carregamento nas for¢as de cisalhamento

Dimensdes do pino Cisalhamento (N)|Local da fratura

(] Pog~a Fla@ngdeode Material do pino Espessura da | Espessura da

de fuséo solda chapa (mm) chapa (mm)

(mm) (mm) 0,8 2 0,8 2

5 6,5 6,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 7.000 | 8.000 |Chapa| Pino
6 8 8,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 5.700 | 16.000 |Chapa | Chapa
6 8 A2 conforme DIN 267 T11 6.100 | 17.700 | Chapa | Chapa
6 9 6,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 6.000 | 16.000 |Chapa |Chapa
6 9 8,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 6.000 | 16.000 |Chapa |Chapa
6 7 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 7.500 | 10.400 |Chapa| Pino
8 9 6,8 conforme DIN ISO 898 T1 | 5.000 | 16.000 |Chapa| Pino
8 9 8,8 conforme DIN ISO 898 T1 6.000 | 16.000 |Chapa| Pino

Caracteristicas dos valores de carregamento nas forcas de torgao

Dimensdes do pino Torcdo (N.m) |Local da fratura

(/] Po<;~a Flagngd:de Material do pino Espessura da | Espessura da

de fuséo solda chapa (mm) chapa (mm)

(mm) (mm) 0,8 2 0,8 2

5 6,5 6,8 conforme DIN ISO 898 T1 9,0 9,0 Pino | Pino
6 8 8,8 conforme DIN ISO 898 T1 14,0 14,0 Pino Pino
6 8 A2 conf.DIN 267 T11 16,5 16,5 Pino | Pino
6 9 6,8 conforme DIN ISO 898 T1 13,0 13,0 Pino | Pino
6 9 8,8 conforme DIN ISO 898 T1 14,0 14,0 Pino | Pino
6 7 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 9,0 9,0 Pino Pino
8 9 6,8 conforme DIN ISO 898 T1 24,0 24,0 Pino Pino
8 9 8,8 conforme DIN ISO 898 T1 28,0 38,0 |[Chapa| Pino
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Pinos TUCKER Tipo “T"

Caracteristicas dos valores de carregamento nas forgas de tragédo

Dimensdes do pino Tracdo (N) Local da fratura
@ do
/] PO(;Na Flange de Material do pino Espessurada | Espessura da
de fuséo solda chapa (mm) chapa (mm)
(mm) (mm) 0,8 2 0,8 2
3 5 A2 conforme DIN 267 T11 2.200 | 6.000 | Chapa | Chapa
5 9 A2 conforme DIN 267 T11 3.500 | 7.000 | Chapa | Chapa

Caracteristicas dos valores de carregamento nas for¢as de cisalhamento

Dimensdes do pino

Cisalhamento (N)

Local da fratura

@ do
a PO(;Na Flange de Material do pino Espessurada | Espessura da
de fuséo solda chapa (mm) chapa (mm)
(mm) (mm) 0,8 2 0,8 2
3 5 A2 conforme DIN 267 T11 3.100 | 4.800 | Pino Pino
5 9 A2 conforme DIN 267 T11 4.100 | 7.500 | Pino Pino

Pinos TUCKER Multi “T”

Caracteristicas dos valores de carregamento nas forcas de tragédo

Dimensdes do pino Tracdo (N) |Local da fratura
@ do
/] PO({a Flange de Material do pino Espessura da | Espessura da
de fuséo solda chapa (mm) chapa (mm)
(mm) (mm) 0,8 2 0,8 2
2 5 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 700 1.470 | Chapa | Pino
3 6 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 1.600 | 2.950 | Chapa | Pino

Caracteristicas dos valores de carregamento nas for¢cas de cisalhamento

Dimensdes do pino

Cisalhamento (N)|Local da fratura

@ do
10/] PogNa Flange de Material do pino Espessura da | Espessura da
de fuséo solda chapa (mm) chapa (mm)
(mm) (mm) 0,8 2 0,8 2
2 5 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 1.170 | 1.170 Pino Pino
3 6 4,8 conforme DIN ISO 898 T1 3.200 | 3.200 Pino | Pino
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Pinos TUCKER de Aluminio

Caracteristicas dos valores de carregamento nas forgas de tragéo

Dimensdes do pino

Tracdo (N)

Local da fratura|

@ Poca de | @ do Flange . - Espessura da| Espessura da
7 Material do pino
fuséo de solda chapa (mm) | chapa (mm)
(mm) (mm) 2 2
5 7,55 AlIMg conforme DIN 1790 T1 2880 Pino
6 9 AlMg conforme DIN 1790 T1 3885 Chapa

Caracteristicas dos valores de carregamento nas forcas de torgao

Dimensdes do pino

Torgdo (N.m)

Local da fratural

@ Poca de | @ do Flange . . Espessura da| Espessura da
7 Material do pino
fuséo de solda chapa (mm) | chapa (mm)
(mm) (mm) 2 2
5 7,55 AlMg conforme DIN 1790 T1 3,7 Pino
6 9 AlIMg conforme DIN 1790 T1 6,5 Chapa
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